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A C O P L A M I E N T O  D E  A C C E S O R I O S

M O K  4 0 0 0M O K  4 0 0 0 :  M E S A  D E  M E D I C I O N  / /  T R O K  3 0 0 0 M E S A  D E  M E D I C I O N  / /  T R O K  3 0 0 0 :  T R E N  D E  R O D I L L O S T R E N  D E  R O D I L L O S

F a b r i c a  d e  E q u i p a m i e n t o  I n t e g r a l  p a r a  C a r p i n t e r í a s  d e  A l u m i n i o  y  P V C

-  d e l  g r u p o  d e  O K  I N D U S T R I A L  -  Te c n o l o g í a  A r g e n t i n a

1) Anclar en el suelo la máquina usando la base de apoyo perforada en la parte inferior y nivelar en caso que la
superficie sea irregular.

2) Para ensamblar la mesa de medición y el tren de rodillos, utilizará 4 varillas roscadas de 1/2” con sus correspondientes 
tuercas de 1/2” y arandelas, 8 tornillos M8 con tuerca M8, 2 hierros ángulo (uno derecho y uno izquierdo) y dos bases de 
apoyo, que se entregan junto a la mesa de medición y tren de rodillos. Para ensamblar correctamente estos dispositivos 
será necesario seguir los siguientes pasos:

a) Colocar un hierro ángulo de cada lado de la máquina utilizando los tornillos M8 y los agujeros perforados en los

laterales delgabinete de la máquina. Tener en cuenta que los dos agujeros con rosca que posee el ángulo deben

quedar hacia arriba y adelante respectivamente.

b) Ajuste con una llave de 13 mm las tuercas y tornillos que sujetan el ángulo a la base de apoyo

c) Colocar dos varillas roscadas en cada una de las bases de apoyo

d) Enroscar las varillas de ángulo

e) Sujetar con las tuercas de 1/2” y arandelas la base de apoyo con la mesa de medición o tren de rodillos

f ) Apoyar la mesa de medición o tren de rodillos sobre el ángulo e instalar en la parte posterior de la misma

el gabinete para que queden en posición horizontal y transversal

g) Sujetar con las tuercas y arandelas superiores la mesa de medición o tren de rodillos al ángulo

h) Una vez colocados estos dos dispositivos, se procede a la regulación fina, la cual se logra moviendo las tuercas

en las varillas roscadas que actúan como tope

i) Para alinear correctamente la mesa de medición y tren de rodillos debe utilizarse una regla de nivelación (un hilo

de lado a lado de la máquina, por ejemplo) para verificar que a lo largo de todo el sistema de transporte

de la máquina quede la misma altura

j) El perfil debe deslizarse sobre el área de trabajo de la máquina sin hacer tope o golpear la misma

k) Tanto el lado derecho como izquierdo deben quedar a la misma altura para lograr un corte de precisión.
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